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Optimizacion y ahorro

Monitorizacion en continuo de la sequedad de los fangos

Valmet TS utiliza una tecnologia de microondas para la monitorizacién de fangos, que ofrece mediciones fiables y permite
ahorrar el valioso tiempo y los elevados costes que suponen los anélisis de muestras en laboratorio.

El objetivo de la tecnologia VALMET, es
proporcionar una medicién en continuo
fiable y precisa del contenido total de
sélidos, que permita automatizar la
linea de fangos.

La tecnologia de Valmet permite
realizar andlisis de muestras en linea

Valmet TS en la EDAR

Valmet TS mejora el
procesamiento de sélidos
en la planta para ahorrar en
la dosificacién de polimero,
consumo  energético y
costes generales. El sensor
de sequedad permite un
mayor control de proceso,
una deshidratacién mas
eficiente y mayor tiempo de
digestion de sélidos, lo cual
implica mayor produccién
de biogds, menor necesidad
de energia de calentamiento
y mejor incineracién de la
torta seca.
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para reducir la necesidad de pruebas
de laboratorio y ahorrar asi tiempo y
costes innecesarios.

La exactitud y rapidez de las
mediciones permiten mejorar el control
y la eficiencia global de la planta y
proporciona datos cruciales para la
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optimizacion de la deshidratacion en la
linea de fangos.

Valmet TS es una solucién fiable, sin
mantenimiento y facil de utilizar a la
hora de digitalizar los procesos de la
planta.
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Medicion fiable

Beneficios de Valmet TS

Mejor seguimiento y control de las dindmicas del proceso
Medicion fiable y sin mantenimiento

Menor necesidad de anélisis de laboratorio

Aumento de la capacidad en la planta existente
Optimizacién en la produccién de biogds

Ahorro en costes de polimero con una reduccién

tipica del 20%

Ahorro en costes energéticos con una reduccién de
material circulante, costes de bombeo y de calentamiento
en el digestor

Soluciones fiables -~

Nuestra tecnologia de microondas se
ha actualizado con los componentes
electrénicos digitales y procesamiento
de sefales mas avanzados para mejorar
la calidad de la medicién de sélidos con

una mayor resolucién y sensibilidad. Valmet Bridge
Interfaz de usuario

’W"

El sensor Valmet TS, esta disponible en
versiones de montaje en carrete para
presiones PN16 y PN100 y con un rango
de didmetros desde 50 mm a 300 mm. s < /
Para tuberias de mayores didmetros, 1
estd disponible la versiéon Twin Blade
de montaje en insercién

El problema de ensuciamiento por
presencia d,e grasas, 'comun en .I(,)s Valmet TS Twin Blade
sensores  Opticos, tiene solucién PN25

con un recubrimiento interno =200 mm
vitrificado antiadherente que evita el
mantenimiento rutinario.

El método de medicién  por
microondas permite que el Valmet
TS proporcione una medicién exacta
y estable de la sequedad de los
fangos, independientemente de las Valmet TS carrete
caracteristicas del flujo. Su principio 50 mr:'—\l;?)o mm
de medida se basa en la relacion lineal

que existe entre el tiempo de retardo
de la senal de microondas en el agua
y la cantidad de sélidos totales, lo que
permite su calibracién en un solo punto
y evita futuras recalibraciones.

La interfaz de usuario Bridge con
pantalla tactil de 7 pulgadas permite

) D - Valmet TS carrete
una calibracion sencilla, observar PN100

tendencias instantaneas, diagndsticos 100 mm - 200 mm
inteligentes y acceso remoto.
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Mediciones fiables implican

Comparativa
entre la baja
representatividad del
método 6ptico frente
a la medicién por
microondas de la
seccion completa

Tradicionalmente, la Unica medicién
en linea fiable en el tratamiento de
aguas residuales habia sido el caudal.

La mediciéon de sélidos siempre ha
sido una propuesta cuestionable para
el personal de las plantas debido a
las limitaciones en la precisién de la
medida y en su baja fiabilidad a largo
plazo. No obstante, el tratamiento de
fangos representa mas del 30% de
los costes de tratamiento de aguas
residuales, lo cual genera la necesidad

Total Solids [Ts%]

de mejorar su rendimiento y reducir
costes de operacién.

Con este objetivo nace Valmet TS que,
gracias a su tecnologia patentada
basada en microondas, permite medir
de forma continua el contenido total
de sdlidos, independientemente de
variables como caudal o color del flujo
de proceso.

Los sélidos conducen las microondas
mas rapido que el agua, de forma que
los menores tiempos de transmisidn
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de microondas se correlacionan con
el contenido en sélidos mas altos.

La relacion es lineal, lo que facilita
calibrar el dispositivo incluso con un
solo punto con independencia de lo
que se vaya a medir.

Con la capacidad avanzada de
autodiagndsticos, se realizan multiples
mediciones internas para monitorizar
la fiabilidad total de la medicién, lo que
garantiza exactitud en los resultados.

La puntual recogida de

muestras y analisis en
laboratorio no es suficiente
para seguir las dinamicas
del proceso, ya que estas
varian continuamente. Un
aumento de un 1% en la
sequedad de los fangos
supone un ahorro anual

considerando, Unicamente,
costes de transporte o
incineracion.




ahorros importantes

Especificaciones técnicas Valmet TS

Sensor Valmet TS

Medicion

Rango de medicién
Repetibilidad
Sensibilidad

Filtrado

Potencia de microondas
Medicion de presion
Rango de medicién
Precisién
Condiciones del proceso
Rango de pH
Temperatura

Vibracion

Caudal de proceso

Proceso minimo presion

Presion maxima de proceso

TB (Twin Blade)
Estandar FT

Alta presion FT
Entorno de operacion

Temperatura

ATEX/IECEX

Proteccién de alojamiento

ATEX/IECEx

Conexiones

Potencia de trabajo,
comunicacion

Materiales, sensor TB
Piezas en contacto con agua

Anillos de sellado
Acoplamiento de proceso
Abrazaderas de montaje
Pernos de montaje
Materiales de sensor FT

Piezas en contacto con agua

Anillos de sellado

0-50 % TS
+001% TS
0,001% TS
1-99 s

-6 a +25 dBm

0-25 bar
+ 0,1 bar

2,5-1,5
0<T<100°C /32 <T212°F
max. 20 m/s?, 10-2000Hz
min 0,01 m/s

La tuberia debe estar llena, presurizada
y con caudal

PN25
DIN PN16/ANSI Clase 150/JIS 10 K
DIN PN100/ANSI Clase 600/JIS 63 K

-20 a +70 °C (-4 a +158 °F), proteger de
fuentes de calor directo

-10 a +70 °C (-14 a +158 °F), proteger de
fuentes de calor directo

IP66 (NEMA 4X)

113G EExnRiblIB T4 Gc x

VTT** ATEX/IECEx***

x EN60079-0

EN60079-11

EN60079-15

EN60079-26

EN60079-34

Cable de sensor M12 desde terminal de
operacion

AISI 316L Opcidén ceramica:
revestimiento no adhesivo

EPDM, FKM, PTFE
AISI 316L
AlSI 304
8.8 ZNE y AISI316

AISI 316, AISI 316L, Opcién cerdmica:
revestimiento no adhesivo

EPDM, FKM

Terminal de operacion Valmet Bridge

Conexiones
Cable a sensor Longitud 10 m (33 ft)

::jilg:a(::iento SRR A
Conexiones a sistemas de planta

Presién maxima 5 bar

2 salidas de corriente, 4-20 mA
12-36 V CC

4x12-28 V CC /10 mA, aisladas

2 salidas de relé, max. 250
V CA, 220V CC/2 A

Opciones de conexion

Salidas analdgicas
HART®

Entradas binarias

Salidas de relé

Actualizacién de SW, copia de

USB seguridad

Ethernet
Entorno de operacion

Temperatura -5 a +50°C (+23 a +122°F)
Proteccion del IP66 (NEMA 4X)
alojamiento

Materiales

Alojamiento Aluminio fundido

Cubierta pantalla Policarbonato
Dimensiones y peso
an. x al. x pr 258 x 303 x 172 mm

Peso 6,4 kg (14,1 Ib)

Peso del sensor

Modelos estandar kg Ibs
TS-TB 73 16,1
TS-FT 50/ 2" 8,4 18,5
TS-FT 80/ 3" 9,8 21,6
TS-FT 100 / 4" 9,9 21,8
TS-FT 150 / 6" 13,2 29,1
TS-FT 200/ 8" 16,5 36,4
TS-FT 250 / 10" 24,2 53,4
TS-FT 300/ 12" 28,2 62,2
Modelos de alta presion kg Ibs
TS-FT 100 / 4" PN100 38 83,8
TS-FT 150 / 6" PN100 78 172
TS-FT 200 / 8" PN100 126 277,8
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Tecnologia avanzada para

Optimizacion del Espesamiento de Lodos

Normalmente, el bombeo de lodos al depdsito de
espesamiento se realiza a intervalos fijos de tiempo, de
forma que es posible que, de no haber suficiente lodo, se
bombee un exceso de agua.

Con la medicién de Valmet TS del contenido en sélidos
totales, es posible conocer la sequedad real de los fangos y
controlar la secuencia de bombeo, permitiendo asi enviar la
cantidad de lodos deseada a espesamiento.

Optimizacion de Digestion Anaerobia

La monitorizacién de la sequedad de fangos por parte de
Valmet TS tras el espesamiento permite un aumento del
contenido en sélidos de entrada al digestor. Esto, reduce la
demanda energética y aumenta el tiempo de residencia y la
produccion de biogds

Optimizacion de la Deshidratacion de fangos

Valmet TS puede ser empelado para estabilizar el caudal
masico enviado a deshidratacidn y controlar asi el gasto de
polimero.

De esta manera, permite establecer un control més preciso
basado en una relacién polimero/caudal mésico, en lugar
del tradicional control basado en el caudal volumétrico.

Ademas, Valmet TS puede ser empelado para medicién de
sequedad en la torta, gracias a su amplio rango de medicién
de hasta el 50% de sequedad.

o

Aplicaciones con agua de alta conductividad

Valmet TS permite medir en procesos que emplean agua
con conductividad muy elevada, tales como agua de
mar, aguas residuales industriales, residuos ganaderos
y biorresiduos (p.ej. produccién de biogas). También
es posible su aplicacion en el tratamiento de aguas
superficiales.

Valmet TS comparado con laboratorio

m
o

4.0

Solidos secos (%)

3.0

Laboratorio [l Valmet TS

"Los datos que proporciona Valmet
TS facilitan el funcionamiento
de la unidad de deshidratacién
y ha reducido la variabilidad

de sdlidos totales en nuestro proceso.

Gracias a ello, hemos conseguido
ahorros especialmente en los costes de
tratamiento de sélidos deshidratados. Y
nuestros operarios estan encantados con
la nueva interfaz de usuario facil de usar".



control integral de la planta

Especificaciones técnicas

Limites de conductividad méaxima para diferentes
tipos de sensor

Estandar - pequeno

Conductividad [mS/cm]
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Modelos de alta presion
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@ | V E. Plataforma de gestion

DIVE, aplicacién avanzada “Web Data Manager” basada en unarobusta base de datos parala gestionintegral de lainformacién
con funcionalidades especificas en Deteccion de Fugas, Sectorizacion, Regulacion de Presiones, Monitorizacion de
Caudales, Calidad del Agua y Deteccién de Vertidos.

d Te damos la bienvenida a DIVE
IVE O VEIORAS
e .

i v
Y= Selector de cuentas [16) Cuenta actual: Todas las cuentas u]]ﬂ,l Mis graficos  ira listado de squipos
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_ 0
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Valmet TS - Total Solids Measurement
On Sludge Thickening
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