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Desde 1991 establecidos en Espafia como

% especialistas en el campo de la busqueda de fugas,
e sectorizacion y control de la calidad del agua

A su servicio mas de 50 profesionales especializados
en asistencia técnica, formacion y servicio post-venta

Servicio post-venta con instalaciones propias que
garantizan el correcto funcionamiento de los equipos
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Medicion de solidos en

la linea de fangos

Ambito de aplicacién

En las Ultimas décadas, la cantidad de residuos que sobrecarga nuestro entorno se ha vuelto mas grande
que nunca. Las medidas aplicadas para combatir esta tendencia incluyen el endurecimiento constante de
las regulaciones de proteccién ambiental. Si bien éstas son necesarias y beneficiosas para todos nosotros,
cumplir los nuevos objetivos es un reto para los procesos de tratamiento de aguas residuales.

En Mejoras Energéticas entendemos que las tecnologias innovadoras y las soluciones de medicion fiables
son herramientas clave a la hora de afrontar estos nuevos retos y cumplir con los estrictos requisitos
ambientales y de calidad del agua. Con este objetivo introducimos una nueva tecnologia de medicion y
control de los sélidos totales en la linea de fangos, basada en microondas, para optimizar el rendimiento
del proceso de deshidratacion de fangos, a la vez que reduciendo los costes de capital y operativos.

El control basado en medidas de laboratorio no es suficiente

El control de la calidad del agua de rechazo basado .
en infrecuentes muestras de laboratorio no es 4000
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fiables de medicion en continuo.
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Beneficios de Valmet TS

Principio de medida por microondas: 0 — 50 % Solidos
Reduccién del consumo de energia y polimero

Mayor contenido de solidos en los lodos que conlleva
una reduccion de los costes de transporte e incineracion

Mayor volumen de bombeo que implica mayor

capacidad de tratamiento de agua. Ayuda a posponer
inversiones de ampliacion

Reduccion de analiticas en laboratorio
Practicamente libre de mantenimiento - sin partes

Beneficios de Valmet LS

R2=0.9597

Consumo de .
energia Fangos primarios

moviles

Principio de medida 6ptico (doble): 0 — 5.000 mg/I
Mejora el rendimiento de la centrifuga optimizando la
dosificacion del polimero y el par de centrifuga
reduciendo drasticamente los costes asociados
Auto-limpieza y lavado para mediciones dpticas de bajo
mantenimiento

Minimizacion de la cantidad de sélidos suspendidos que
se retornan para ser tratados nuevamente
Des-aireacion y auto-calibrado automatico, sistema
limpieza con agua y quimicos

Principio de medida por microondas: 0 — 35 % solidos
Optimizacion del valor total de sélidos de la torta seca
mejorando la supervision de la deshidratacion y la
eficiencia del proceso

Ahorros en costes de transporte de la torta y en el
combustible empleado en su incineracion

Optimizacién de la dosificacion de polimero

Ahorro de energia gracias a un mejor control del par de
la centrifuga

Ejemplo: EDAR = 760.000 h.e. (MWh) Incremento del contenido de solidos » i A“;‘. de Agua de rechazo (mg/l)
rechazo
5% 0% 15% 20% (ke/t) (mg/1) 3.500 - - : ’
1. Ahorro en coste de calentamiento
Energia necesaria (MWh) 10.447 9.925 9.402 8.880 8.358 3,000 -
Ahorro de gas (m?) 81.621 163.242 244.863 326484 4,75 3.12 <
Energla producida (MWh) 415 830 1.245 1.662 g 0 3 2500
o 10 HEUR [ 2o | B 0 w0 | L
2 .
o
2. Ahorro en costes de bombeo 5,25 1.480 ) 2000 -
Bombeo fangos primario (MWh) 121 115 109 103 97 2 -5
Bombeo fangos digestor (MWh) 187 178 189 159 180 5,50 1,080 @ 1500 -
Bombeo centrifuga (MWh) 147 140 132 125 118 i 9
Horas funcionamiento centrifuga (MWh) 1.358 1.290 1222 1.154 1.087 5,75 540 : 1.000 -
Consumo total de energia (MWh) 1.813 1723 1632 1.541 1.452 5
Ahorros totales de bombeo (MWh) S0 181 272 361 6,00 400 500 -
Ao s KEUR [ [ s | 60 aw . |
) ' 4 1 +
3. Ahorro en trabajo de laboratorio 675 ;
Avrto o (kEUR) oo s o 0 I " s s s s 1
7,00 4
Total ahorros / afio (KEUR) | a3 | es7 | es0 | 1264 G 380 Dosificacién polimero (kg/ton) Optimo

Precio de 1a energia en este ejemplo 0,06 EURKWNR

Innovacion al servicio del agua



